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Upozornéni: Zménové fizeni je provadéno dle Smérnice 821.

Oveéril:  Jifi Tyburec, vedouci oddéleni udrzby rotaénich stroju



ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.o. Strana 4/16

PPU-111 Vydani 10
Technika mazani rotanich stroju Zména 0
Obsah
0 U YOS 6
P o TU | (RPN 6
G T =0 25T | I ] = 11T 1 PR 6
4 Pojmy, defiNiCE @ ZKIAtKY .......uviiieiii it s e e e e s e e e e e e e e e e e e e e s 6
5 Za&kladni instrukce pro techniku mazani VSeobecne ... 7
5.1 Dokumentace - MazacCi NAVOAY ..........uuuuiireeiiiiiiieee e e e s s ssietee e e e e e s s st eeeeeeesssstareereeaeessnnsrnneenaeesannnnes 7
oI 00 R = o 104 (=W o] =11 o L] PSP OTPRPRPPR 7
5.1.2  Obsah Mazacini NAVOUU ........coouiiiiiiiiii ettt e e st e e s seb e e e s sabeeeeae 7
5.1.3 UmIst&ni MazaciNo NAVOAU..............coiiiiiiiiiiiiiii it e s e e e e e 7
L% I VAY/ o1 1=Yo F= Va1 g F= V= Uod | T T8 T= 1Y/ 0 Yo LU 1 PSSR 8
5.2 SPravee OKUMENTACE. ... vieeeiie et e e e e e e e e e s st e e e e e e s s snns e eeeeaeesaannnnenneeaeeean 9
6 VSeobecné zasady pfi domazavani stroja, vyméné oleju a plastickych maziv, zodpovédnosti .............. 9
6.1 VSeobecné zasady pfi domMazavani Strojll .........cevveiiiiiiiiiieiiie e 9
6.2 Nadoby pro denni domazavani jejich znaceni a znaceni mazacich mist stroju .............cccvveee..n. 10
6.3 ZOAPOVEANOST ..o ————————— 10
7 Evidence mazani rotaCniCh SIrOJU........cciii e e e e e e s e e e e e e e e e 10
8 Mazani novych strojll @ Strojll PO OPFAVE .........ueiiiiiii i e e e e e e rrreeeee e 11
8.1 N0 1Y T3 o ][RR 11
8.1.1 Mazaci medium PIastiCKE MAZIVO:.........cieiiuiiieiiiiiee sttt e st e s stae e e saae e e s e e e ssaaeeesnnaeens 11
S |V - V2= Vo 4 a1 To 10T 0 Y SRR 11
8.1.3 Mazaci ndvody pro nové stroje, nebo Nové souCasti SOUSTIOji ..........ccevveiiiiiiiiniiiieiiieee e, 11
8.2 S i) eToJo] o] ¢= 1= TP UUTTR PR 11
8.2.1 Mazaci medium PlastiCKE MAZIVO:.........cceiiuiiieiiiiiie ettt et stae e sbae e e s e e e ssaaeeesnneeens 11
S Y -V 2- Vo I 4 a1 To 10T 0 Y PR 11
9 Skladovani a likvidace primysloVYCh MazZiV.........ccoiiiiiiiiiiiieie e 12
9.1 PFEADISY @ NOIMY ...eeiiiiiieie ettt e et e e sa e e e e sa b et e e s skt e e e e s abbe e e e s abbeeeesannneeeaans 12
9.2 Hlavni zasady platné pro mazaci mistnosti @ Sklady ...........ccccceviiiiieiiiiee e 12
S R O o 1= 1ol (=T 1T To | PRSP P 12
S © Tod o =T o = IR o Lo PR 12
9.3 = 10 Y 1 T V4 Y PP 13

Overil:  Jifi Tyburec, vedouci oddéleni udrzby rotacnich stroju



ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.o. Strana 5/16

PPU-111 Vydani 10
Technika mazani rotanich stroju Zména 0
9.3.1 Sklady 0lejll rafinerie LItVINOV .........coiiiiiiiiiiiie ittt seee e saneeen 13
9.3.2  Sklady 0lejll rafinerie KralUpPY .........cocuii ittt sbe e e saneeea 13
9.3.3  MAZACT MISTNOST.....reiiieieiirie ittt e e s e sm e e s e e ne e e smre e s nneeennneena 13
10 Likvidace upotfebenyCh Ol ..........cuuviiiiiie i e e s e e e e e e nae 14
11 0 Lo 11§ Y2 1 -V Vo 1SR R 14
111 Cllaudith MAzZANT.......ceiiiee et s et se e s e e ne e s e e s nnneennneenn 14
12 Seznam souvisejiCiCh dOKUMENTU............uuiiiiii e e s rr e e e e 14
13 PETIONY b b h bbbt nae e 15
13.1 Barevna konvence pro oznaceni nadob pro denni domazavani dle typu oleje .........ccccvvvvvrnnnnnns 15
13.2  Typy oleju, které se distribuuji na pozici v originalnich obalech ...........ccccccceviiiiiii e, 16
13.3  Vzornik barev pro znaceni mazacich mist dle RAL .............uuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieieieieieieiereierernrennnes 16

Overil:  Jifi Tyburec, vedouci oddéleni udrzby rotacnich stroju



ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.o. Strana 6/16

PPU-111 Vydani 10
Technika mazani rotanich stroju Zména 0
1 Ugel

Dokument ,Technika mazani rotacnich stroju“ stanovuje zasady a zakladni kritéria pfi skladovani,
dopliovani, vyménach mazacich olejli a plastickych maziv na rota¢nich strojich pro ORLEN Unipetrol RPA
s.r.o. —Jednotka Rafinerie Litvinov a Rafinerie Kralupy.

2 Pouziti
Dokument , Technika mazani rota¢nich stroju” je uréena pracovnikim, ktefi spadaji do vyrobni sekce a sekce
udrzby Jednotek Rafinerie Kralupy a Rafinerie Litvinov.

3 Rozsah platnosti
Smérnice je platna v ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.0. Jednotka Rafinerie Litvinov a Rafinerie Kralupy.

4 Pojmy, definice a zkratky

ORLEN Unipetrol RPA s.r.0. — Jednotka Rafinerie Litvinov (JRLI) a

Rafinerie Rafinerie Kralupy (JRKR).

Soucast tribologie. Jedna se o pfivedeni maziva do mazacich mist

Mazaci technika wie ; v e
s pouzitim mazacich pfistroju nebo zafizeni.

Priruéni sklad Sklad pro nejvySe 7 m 3 hoflavych kapalin v§ech tfid nebezpecénosti
Sklad hoflavych kapalin | stavebni objekt, nebo vymezena plocha pro uskladnéni, pfijimani a
(dale jen sklad) vydavani hoflavych kapalin
Denni domazavani Zahrnuje bézZnou denni kontrolu na zafizeni a pribézné doplfiovani olejl.

Provozni teplota oleje ) _
Teplota oleje za provozu stroje.
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5 Zakladni instrukce pro techniku mazani VSeobecné

Instrukce pro mazani rota€nich stroja a elektromotord jsou rozdéleny do tri casti :

¢ Dokumentace - Mazaci navody
e VSeobecné zasady pfi domazavani a vyménach mazacich oleju (dale jen olejl) a plastickych maziv
e Specifikace nadob pro denni domazavani

5.1 Dokumentace - Mazaci navody

5.1.1 Pouziti a platnost

Mazacim navodem se fidi obsluha strojnich zafizeni nebo osoba poucend, ktera provadi doplfiovani,
domazavani a vymeény olejl a plastickych maziv.

Pouzivani jinych dokument( nez oficialné schvaleného Mazaciho navodu neni pFipustné.

5.1.2 Obsah mazaciho navodu
Mazaci nadvod musi obsahovat zejména tyto nalezitosti:

Umisténi zafizeni dle AR

Pocet mazacich mist

Druh maziva

Mazaci interval

Schéma stroje s mazacimi misty

5.1.3 Umisténi mazaciho navodu
Mazaci navod je fizeny dokument ulozeny v aplikace EDMS. Stromova struktura ulozeni je:

e 03 - Vyroba a udrzba => Mazaci navody => Kralupy
e 03 - Vyroba a Gdrzba => Mazaci ndvody => Litvinov

Overil:  Jifi Tyburec, vedouci oddéleni udrzby rotacnich stroju
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5.1.4 Vyhledani mazaciho navodu
e Spustit aplikaci EDMS
e V pravé ¢asti vybrat z rozbalovaciho menu polozku vSechny ulozené dotazy

e Vlevé Casti aplikace zvolit ulozené dotazy. Zobrazi se pfednastavené uloZené dotazy, ze kterého se
vybere polozka Mazaci navody.

- - - W
T _ el laprtkd= 1206001 4250 _avmlTrei= 40 w4 | DAY oo

2 Vybrat poloZku UloZené 1 Vybrat poloZku Viechny
dotazy evody b ) uloZené dotazy i

I t | Papis Podileing ¥ | Trje Viskede
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B ip - ooty b akinatznei po Tiotw (3L ALI0VT) oo oty Zastiedinfrmus zpeaconbaln Selmestins 1) VANEPETER HIMNEE LEM 4
L T T e T L imes rou— Sp————— MM e B 1
q Mzt ndvad wyhiisdin mazihe pliny HOLEK MASTIM THMNNIEE 1 B
L . . . . S . -

e Po vybrani dotazu Mazaci navody se zobrazi ¢ast mazacich navodd, pro najiti Vami konkrétné
pozadovaného mazaciho navodu je zapotfebi v pravé &asti aplikace vybrat moznost Upravit

Soubor  Upravit  Zobrazit  Mistrole  CRC

/
TE o digey Podhyp  Vustwk | Typolsje
w1393, 501_1_2.900 Marscinavod HOLEKMARTIN  MogulIntrams 100,5hefl Gadus 1390-K01/2_PO01, 1393 P
& 3712 por_1_2.0c Mazscinavod HOLERMARTIN  voda plus nemezroc] sobs e I712-PO1/Z_PUOT, TR
w3712 psz_1_.go: Mazacinavod HOLER MARTIN Mol HY 96, HPO Mogul HM & 3712-PS02/2,17
g].ﬂ]?ll_m.ﬂt Marssiaavod  HOLEK MARTIH Shell Gadent 5T V003 MogulH 3T14-P03_PUD d-P{ 7, 0002595ET . 3, 0048
iJMN ITH4_POL.doc Mazssinavod HOLEK MARTIR Shall Gades 52 V00 X Mogul K 3714-POZ_POOE. JT14-P0 3.0048932E7, 2.0002 E‘
EJH.N IT14_P01.doc Mazssinavod HOLES MAETIH I MEX Antifresze Cvoda plus  I714-PO1_PUDT 3714-PU 2.0002592E7, 3, 0048
EIHH 3714 P04, doc Maracinavod HOLEX MASTIN Mogul HY &5 Mogul HM &6 Shel  3T14-POE_PUDT, IT14-P{ 200025947, 3, 0048
=

e Zobrazi se dialogové okno, do kterého se zapiSe pozice hledaného technického mista a potvrdi se
volbou OK. Odpovédny mazaci navod bude zobrazen.

e Format ndzvu technického mista musi byt shodny s ndzvem v SW SAP (napf. 2410-P01/2, nebo
2305-K01/1). Pokud bude napsan jen €islo jednotky (napf. 2301) budou zobrazeny vSechny mazaci
navody z této jednotky. Dale je mozno vyhledavat podle Cisla vybaveni a typu oleje. Tato nabidka
neni ale automaticky zobrazovéana.
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5.2 Spravce dokumentace

Spravcem dokumentace ,Mazaci navody" je pozice Inzenyr technické diagnostiky rotaénich stroja.

6 VSeobecné zasady pfi domazavani stroji, vyméné oleju a plastickych maziv,
zodpovédnosti
6.1 VSeobecné zasady pfi domazavani stroju

PFi praci s primyslovymi mazivy se obsluha chrani ochrannymi pom(ickami a fidi se pfedpisy BOZP
a BOZZP.

Znecisténé plochy a okoli strojnich zafizeni od primyslovych maziv se o€istuji papirovymi utérkami,
nebo textilii. PouZity Cistici material se odklada do pfedem urCenych odpadnich nadob.

Jiné Cistici prostfedky €i odmastovadla se mohou pouZzit az po schvaleni pracovnikem oddéleni
udrzby rotacnich stroju.

Pro ,denni domazavani“ se oleje pfeCerpavaji do plastovych uzaviratelnych nadob, fadné
oznacenych typem maziva a ukladaji se na urena mista. Tyto nadoby jsou barevné odliSeny dle
typu oleje, na ktery jsou pouzivané. (viz bod 11.1)

Na precerpavani oleju ze sudd se pouziva ruéni pumpa nebo rucni Cerpadlo (dale jen ¢erpadio)
s ponornou trubkou, sudovym Sroubenim, popsané typem oleje.

Pro kazdy druh oleje se pouziva zvlast Cerpadio.

Pfed dolévanim nebo domazavanim a po ukonceni prace se provede ocisténi mazaciho mista od
zbytkU oleje nebo plastického maziva.

Olejoznaky a zafizeni uréena pro kontrolu hladiny musi byt Cisté.

Domazavani elektromotord plastickym mazivem se provadi tlakovou maznici nebo automatickou
maznici.

Pokud bylo provedeno na zafizeni domazani nebo vyména oleje, plastického maziva, zaznamenava
se tato skute¢nost do evidence o mazani rota¢nich stroji a elektromotord nebo do databaze
poruchovosti rotac¢nich stroji a elektromotor(.
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6.2

6.3

Nebylo — li provedeno domazani nebo vyména oleje ¢i plastického maziva ve stanoveném terminu
dle mazaciho navodu, je nutné i tuto skuteénost poznamenat do evidence o domazani a praci provést
v nejblizS§im terminu.

Pfi vyménach olejovych naplini se postupuje dle technického pfedpisu, nebo mazacich navodu pro
jednotliva strojni zafizeni. Pokud takovyto pfedpis neexistuje, postupuje se dle nejlepSi praxe.
V pfipadé pochybnosti mize byt postup konzultovan se pracovniky oddéleni udrzby rotacnich stroju.
Pokud bude olej ze stroje, pfipadné olejového systému vypustén (napf. oprava), je tfeba tento
zlikvidovat dle smérnic na likvidaci nebezpec¢nych odpadu. Do stroje nelze tento olej v Zzddném
pripadé vrétit a je tfeba pouzit olej novy. Ve vyjime€nych situacich Ize olej pouZzit pouze po
odsouhlaseni Inzenyrem technické diagnostiky rota¢nich stroju Rafinerie, ktery v kazdém konkrétnim
pfipadé urci pfesny postup a zodpovédnosti.

Na cisténi olejovych systému, frém a loziskovych domk( se pouziva pouze distici papir nebo
molitanové houby.

Cistici vina se pro &iéténi zafizeni nesmi pouzivat!

Proplachy klikovych skFini a olejovych nadrzi je nutné konzultovat s InZzenyrem technické diagnostiky
rotaCnich stroju.

Mazaci prostfedky na provozu musi byt dostupné pro vSechny smény

Nadoby pro denni domazavani jejich zna¢eni a zna¢eni mazacich mist stroju

PFiruéni nadoby pro denni doplfiovani oleje musi byt vyrobeny z plastu, dale musi byt Cisté a
uzaviratelné.

VSechny nadoby musi byt oznadeny bezpe€nostnimi symboly CLP (viz bezpe&nostni listy)

Déale musi byt nadoby oznaceny dle typu maziva, které obsahuji. V rafineriich Litvinov a Kralupy se
k tomuto pouzivaji barevna vicka a oznacovaci limce systému Oil Safe — barevna konvence viz
pfiloha bod 11.1. Jako dopliujici miZze byt pouzito i alfanumerické oznaceni..

Typy oleju, které se pouzivaji v menSim mnozstvi nemaji barevné oznaceni. Jsou distribuovany
v originalnich obalech v objemu do 20 litr(i. Typy viz pfiloha 11.2.

Oznaceni nadob na denni doplfiovani koresponduje s oznaenim mazacich mist na jednotlivych
strojich.

Toto znageni je provedeno bud:

0 Barevnymi zna¢kami pfimo na strojich

0 Barevnymi samolepkami

0 Mazacimi schématy

0 Barvy na znaceni stroja jsou uréeny dle vzorniku RAL — pfiloha, bod 11.3
Zodpovédnosti

Za dodrzovani vSeobecnych zasad dle bodu 6.1 a 6.2 odpovida:
Jednotka Rafinerie Kralupy: Inzenyr udrzby pfislusného provozu.
Jednotka Rafinerie Litvinov: Koordinator provozu a udrzby pfislusného provozu.

Evidence mazani rotacnich strojua

Evidence mazani rotacnich strojl a elektromotoru se v rafineriich Litvinov a Kralupy provadi pouze
v systému PI-Vision. Navod v pfiloze PPU111 ,PPU 111 - Pfiloha A (Navod - Pi Vision - Evidence
mazani rotacnich stroji)"

Zodpovédnosti plati dle bodu 6.3 tohoto PPU.
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8 Mazani novych strojt a stroji po opravé

8.1 Nové stroje
8.1.1 Mazaci medium plastické mazivo:

pokud je stroj domazavan plastickym mazivem, musi byt loZiska tohoto pfed uvedenim do provozu napinéna
mazivem. Toto mnozstvi je jiné nez mnozstvi maziva pro priibézné domazavani. Pokud neni uvedeno
v manualu, tak toto mnozstvi na zakladé zaslaného typu loziska spocita tribotechnik rafinerie. Prvni mazani
nového stroje musi byt zaevidovano v pfislusné dokumentaci.

Toto plati pouze pro stroje opatfené zafizenim pro doplfiovani maziva (maznicemi). U stroju kde se loZiska
nedomazavaji — maiji celozivotnostni naplf nelze nijak ovlivnit mnozstvi napiné maziva — plni se pfi vyrobé u
dodavatele.

8.1.2 Mazaci medium olej:

Pokud je stroj mazan pomoci olejové napin&, musi byt vzdy pfed uvedenim do provozu naplnén mnozstvim
oleje dle manualu vyrobce. Pokud je mnozZstvi méfeno za pomoci stavoznaku, je nutné dle vykresové
dokumentace zkontrolovat rysky minima a maxima olejové naplné na kazdé jednotlivé ¢asti stroje. Pokud je
stroj vybaven doplfiovacem oleje (klapak), je tfeba naplnit i nadobku doplfiovace.

8.1.3 Mazaci navody pro nové stroje, nebo nové souéasti soustroji

Pfed uvedenim do provozu musi mit kazdy novy stroj v systtmu mazaci navod obsahujici vSechny
nalezitosti. Pro tvorbu mazaciho navodu je nutné predani pfislusné dokumentace tribotechnikovi.
Dokumentaci pfeda osoba zodpovédna za konkrétni akci (manazer projektu, inzenyr udrzby, technik...)

Na zakladé pfedané dokumentace, ktera obsahuje i specifikaci maziva urci tribotechnik maziva, ktera se pro
domazavani daného konkrétniho stroje budou pouZivat a uvede je do mazaciho ndvodu.

8.2 Stroje po opravé
8.2.1 Mazaci medium plastické mazivo:

pokud je stroj domazavan plastickym mazivem, musi byt loZiska tohoto pfed uvedenim do provozu naplnéna
mazivem. Toto mnozstvi je jiné nez mnozstvi maziva pro priibézné domazavani. Pokud neni uvedeno
v manualu, tak toto mnozstvi na zakladé zaslaného typu loziska spocita tribotechnik rafinerie. Prvni mazani
stroje po opravé musi byt zaevidovano ve sloZce jakosti — datum, mnozstvi, typ maziva. Domazani zajistuje
kontraktor pfedavaijici opravu, mazivo dle mazaciho navodu vyda provoz.

Toto plati pouze pro stroje opatfené zafizenim pro doplfiovani maziva (maznicemi). U stroji kde se loZiska
nedomazavaji — maji celozivotnostni napli nelze nijak ovlivnit mnozstvi maziva — pini se pfi opravé u
kontraktora. MnozZstvi naplné musi byt uvedeno ve sloZce jakosti, typ naplné uruje mazaci navod.

8.2.2 Mazaci medium olej:

Pokud je stroj mazan pomoci olejové naplné, musi byt vzdy pfed uvedenim do provozu naplnén mnozstvim
oleje dle mazaciho navodu, pfipadné dle hladiny doplfovace, nebo stavoznaku. Pokud je mnozstvi méfeno
za pomoci stavoznaku a s timto bylo pfi opravé manipulovano, je nutné dle vykresové dokumentace
zkontrolovat rysky minima a maxima olejové naplné na kazdé jednotlivé €asti stroje. Pokud je stroj vybaven
doplriovacem oleje (klapak), je tfeba naplnit i nadobku doplfiovaée. Prvni mazani stroje po opravé musi byt
zaevidovano ve slozce jakosti — datum, mnozstvi, typ maziva.

Naplnéni stroje olejovou naplni zajiStuje kontraktor pfedavajici opravu, mazivo dle mazaciho navodu vyda
provoz.

Overil:  Jifi Tyburec, vedouci oddéleni udrzby rotacnich stroju
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9
9.1

Skladovani a likvidace pramyslovych maziv

Predpisy a normy

Skladovani olejl a plastickych maziv se Fidi obecné platnymi predpisy a platnymi zakony na ochranu
Zivotniho prostfedi a jsou v souladu s:

9.2
9.2.1

CSN 830901 o ochrané povrchovych vod

CSN 650201 Hoflavé kapaliny. Provozovny a sklady

CSN 753415 Objekty pro manipulaci s ropnymi latkami a jejich skladovani,
Se smérnici S444 Pravidla pro ochranu vod a horninového prostiedi.

Hlavni zasady platné pro mazaci mistnosti a sklady

Obecné zasady

sudy s olejem nebo skladovaci nadrze (tanky) musi byt fadné oznacené druhem oleje

uskladnéné sudy, ze kterych je Cerpano, musi byt umistény na rostech zachytnych van, které jsou
schopny minimalné zachytit pfipadny unik jednoho, objemoveé nejvétsiho sudu

pro kazdy druh oleje pouzivat samostatné Cerpaci zafizeni, pokud neni zajistén centralni rozvod

po ukonc&eni pre€erpavani se sudy uzaviou Sroubovaci zatkou. Okoli u Sroubovaci zatky sudu se
udrzuje Cisté

pro domazavani olejem pouzivat uzavienych plastovych nadob, opatfenych krytem pfes nalévaci
otvor, fadné oznacenych druhem oleje

tam, kde se pracuje s primyslovymi mazivy musi byt instalovan sorp¢ni utérkovy systémem pro
odstranéni ukapu a odpadni nadoby (pytel) pro sbér po pouziti, istici vina se nesmi pouzivat
odpadni nadoby musi byt opatfeny identifikacnim listem, viz zakon o odpadech

maznice a kartuSe s plastickym mazivem skladovat v uzamykatelnych stanicich

na odkladani znecisténych pomiicek pouzivat plastové vany

pokud se oleje pre€erpavaji ze sudl do skladovacich tankl, oznaci se tanky druhem skladovaného
oleje a nejméné 1 x za 3 roky se zajisti vycisténi

pozadavky na skladovaci tanky, nadrze v&etné provadéni revizi se fidi normou CSN 753415

pro pfepravu sudu se pouziva manipulaéni pfepravni vozik, je zakazano, z divodu bezpeénosti, se
sudy nesmi hazet nebo valet po zemi

9.2.2 Ochranavod

Sklad olejli musi mit nasledujici vodohospodarské zabezpedeni:

betonovou nepropustnou podlahu spadovanou bud do bezodtokové jimky nebo do sbérného
systému slop(, resp. zaolejovanych vod

ve vstupnim prostoru musi byt podlaha zvySena tak, aby v pfipadé uniku skladovanych olejl
nemohlo dvefmi/vraty dojit k rozliti oleje mimo prostor skladu

pokud nema skladovaci prostor nepropustnou betonovou podlahu, musi byt na roStech zachytnych
van umistény vSechny skladované sudy

prostor skladu musi byt chranén proti priiniku srazek

P¥i likvidaci uniku skladovanych olejli jsou po od€erpani maxima uniklého objemu oleje pouzivany
pro sanaci sorpéni prostfedky, které jsou k dispozici na daném useku. V pfipadé splachovani
uniklého oleje vodou je proud vody a oleje nasmérovan do sbérného systému zaolejovanych vod.

Overil:  Jifi Tyburec, vedouci oddéleni udrzby rotacnich stroju
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9.3 Sklady maziv

Sklady maziv jsou sklady hoflavych kapalin, tedy musi splfovat podminky legislativy pro hoflavé kapaliny a
CSN 65 0201 Horlavé kapaliny — prostor pro vyrobu, skladovani a manipulaci, pfipadné CSN 73 0845 Pozarni
bezpecnost staveb - sklady.

Hlavni sklady maziv v rafineriich Kralupy a Litvinov jsou dle vySe uvedenych norem charakterizovany jako
PFiruéni sklady, maximalni objem skladovanych maziv je 7 m3.

9.3.1 Sklady olejt rafinerie Litvinov

Provoz / Vyrobna Sklad hoflavych kapalin / pfiruéni | Sklad sorpénich prostredk
sklad
Provoz 1 NRL stavba 2333 - pfiruéni sklad stavba 2337
Provoz 1 CCR kompresorovna 1392 - pFiruéni stavba 2337
sklad
Provoz 1 PSP stavba 1364 - priru€ni sklad stavba 1361
Provoz 1 PSP stavba 1368 - priru€ni sklad stavba 1361
Provoz 2 AVD stavba 3405 a 3445 - priruéni stavba 4419
sklad
Provoz 2 HDG stavba 3607 a 3605 - pfiruéni stavba 4419
sklad
Provoz 2 LPG kompresorovna 5421 - pfiruéni stavba 4419
sklad
Provoz 2 Rafex stavba 4446 - ptiruéni sklad stavba 4419
Provoz 2 CLAUS stavba 4311 - pfiruéni sklad stavba 4419
Provoz 3 stavba 3522 - pfiruéni sklad stavba 5601, 6716, 6742,
6911, 3516, 3524, 3534, 4526

Prehled rozmisténi sorpénich prostfedku véetné ulozeni naradi je podrobné popsan v provoznim predpisu

P —1600.

9.3.2 Sklady oleji rafinerie Kralupy

Provoz / Vyrobna

Mazaci mistnost

Sklad sorpénich prostredki

Provoz 1 stavba 2512 - pfiruéni sklad PS 2670
Provoz 1 stavba 2519 — priruéni sklad
Provoz 3 stavba 2422- ptiruéni sklad

9.3.3 Mazaci mistnosti

Pro lepSi dosazitelnost maziv pro denni domazavani je mozné zfidit v jednotlivych ¢astech provozu ,mazaci
mistnosti‘, nebo skfiné, kde budou uloZena maziva pro denni domazavani. Tato mista musi byt viditelné
oznaena, maziva musi byt bezpe¢né uloZzena, pokud mozno na zachytnych vanach s rosSty. Mnozstvi
hoflavych kapalin musi byt mensi nez 250 litr(i (plati pro hoflaviny IV. tfidy).
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10 Likvidace upotiebenych olejt

Likvidace upotfebenych olejl a plastickych maziv se Fidi platnymi zakony o nakladani s nebezpeénymi
odpady a dle Smérnice S445 Pravidla pro nakladani s odpady a obaly.

Upotfebeny olej se nesmi vracet zpét do technologie k pfepracovani!

11 Audity mazani

Zivotnost pracovniho oleje a nasledné Zivotnost a spolehlivost hydraulickych &asti stroje zavisi na spravné pégéi o istotu
provozovaného oleje. Dodrzovanim doporuéenych hodnot jakosti oleje, dodrzovanim zasad a postupl spravného mazani
se pfispiva k prodlouZeni Zivotnosti strojnich zafizeni, a tim i ke snizenim naklad( na udrzbu a energii.

11.1 Cil auditi mazani

Audity mazani se zaméfuji na dodrzovani jednotlivych bodu této pFirucky a jsou organizovany 2 x roéné Inzenyrem
technické diagnostiky rotac¢nich stroju , nebo InZzenyrem udrZzby Rafinerie,0.z.. Z kazdého auditu je vyhotoven zapis, kde
jsou stanoveny Ukoly s terminem spinéni. V pfipadé zjiSténi nedostatkl s terminem odstranéni zjisténych zavad. Kopie
zapisu je zasilana vedoucim sekci tdrzby, vyroby a u¢astniklim auditu. Kontrola pInéni Ukol(l se provadi na dal§im auditu
mazani.

12 Seznam souvisejicich dokumentu

Smeérnice S445 Pravidla pro nakladani s odpady a obaly

Smeérnice S440 Ochrana ovzdusi

Smérnice S444 Pravidla pro ochranu vod a horninového prostredi

CSN 65 0201 Horlavé kapaliny — prostor pro vyrobu, skladovani a manipulaci
CSN 73 0845 Pozarni bezpednost staveb — sklady

CSN 75 3415 Ochrana vody pfed ropnymi latkami. Objekty pro manipulaci s ropnymi latkami a jejich
skladovani

CSN 83 0901 Ochrana povrchovych vod pred znegisténim. VSeobecné poZzadavky

PPU 111 - Priloha A (Navod - Pi Vision - Evidence mazani rotaénich strojl)
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13 PFilohy

13.1

Olej

bharva vicka f limce

poznamka

barva
limce

Mohil SHC 624

tervena

pozndmka

TRANSOL CLP 100

tmavé zelena

TRANSOL CLP 150

araniova

TRANSOL CLP 220

cerna/tervena

TRANSOL CLP 320

ternafiluta

HYDROL L-HM/HLF 46

héfova

HYDROL L-HV 46

héiova,/tervena

HYDROL L-HM/HLF 638

modra

CORALIA L-DAB 150

stfedné zelena/éerna

CORALIA L-DAB 320

stredné zelena/Cervena

CORALIA L-DAB 460

stredné zelena

CORALIA L-DAB 100  |Zluta
HYDROL L-HM/HLP 32 [nachova
ITERM 32 terna
TURBINEX TG 46 Zeda
Hydros 46 madra,/cervena
M Antifreeze
(nemrznouci smés) |Seda/Cervena
TURBINEX TG PREMIUM
46 nachova/oraniova

HYDROL L-HM/HLP 10

fluta/iervena

HYDROL L-HM/HLP 22

modra,/Zluta

Barevna konvence pro oznaéeni nadob pro denni domazavani dle typu oleje

Oveéfil:
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13.2 Typy oleju, které se distribuuji na pozici v originalnich obalech

Pro nékteré typy olejl neni nastavena barva materialu, jelikoz se tyto oleje pouzivaji v malém mnozstvi a
jsou dodavany v nadobach o objemu do 20 litrt. Jedna se o tyto typy:

TRANSGEAR PE 150

TRANSGEAR PE 220

Castrol Hyspin AWS 10

Mercur Pharma 40

Mohil Glygoyle 22

TRANSOL 680

Shell Omala 54 WE 220

Shell Omala 54 WE 320

Shell Omala 54 WE 680
TURBIMEX TG PREMILM
32

Maohil SHC 626

13.3 Vzornik barev pro znaceni mazacich mist dle RAL

Barva Barva vicka | Odstin RAL
cervend RAL 3024
tmaveé zelena [RAL 6002
oranzova RAL 2003
béZova RAL 1001
modra RAL 5012
stfedné zelena [RAL 6018
Zluta RAL 1026
nachova RAL 3014
cerna RAL 9005
Seda RAL 9022

Overil:  Jifi Tyburec, vedouci oddéleni udrzby rotacnich stroju
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